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(54) Modulare Schottung zur dichten Durchfuhrung von Kabeln und Rohrleitungen durch 
Bauteile aller Art (mit nachweisbarer Dichte) 



(57) Modulare Schottung zur dichten Durchfuhrung 
von Kabeln und Rohrleitungen durch Bauteile aller Art 
mit aus zwei quaderformigen Teilen mit jeweils einer 
halbzylindrischen Ausnehmung bestehenden Modulen, 
die entweder ein Kabel, eine Rohrleitung Oder ein Full- 
stuck abdichtend umschlieBen, wobei jedes Modul (3) 
in seinen auBeren Dichtungsflachen (7, 8) umlaufende, 
quer zur Durchfuhrung der Kabel oder Rohrleitungen (1 ) 
veriaufende Ausnehmungen (9) aufweist und in minde- 
stens einer der Ausnehmungen (9) mindestens eine 



Bohrung (10) vorgesehen ist, die bis an eine auBere 
Mantelflache (11) des Kabels, der Rohrleitung (1) Oder 
des Fullstuckes (6) heranreicht. Eine Mehrzahl von Mo- 
dulen (3) bildet miteinander und mit dem sie umgeben- 
den Rahmen (12) und den Bohrungen (10) ein kommu- 
nizierendes System aus. Das kommunizierende Sy- 
stem besteht aus einem Netz von horizontalen und ver- 
tikalen Rohrleitungen, das abgeschlossen im Inneren 
des geschlossenen Schotts (17) ein prufbares Gasvo- 
iumen aufweist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein modulare Schottung 
zur dichten Durchfiihrung von Kabeln und Rohrleitun- 
gen durch Bauteile alter Art mit aus zwei quaderformi- 
gen Teilen mit jeweils einer halbzylindrischen Ausneh- 
mung bestehenden Modulen, die entweder ein Kabel, 
eine Rohrleitung oder ein Fuilstuck abdichtend um- 
schlieBen. 

[0002] Derartige Module sind aus der EP 0 429 916 
B1 bekannt. Die Module werden jeweils zu mehreren 
nebeneinander und iibereinander in einem Rahmen in 
einer Wand oder einer Decke eingelegt, wobei die Aus- 
wahi und die Abmessungen rasterplanmaBig aufeinan- 
der abgestimmt werden und je nach Anzahl und Starke 
der durchzufuhrenden Leitungen die Fullstucke aus den 
Modulen entfernt und die Leitungen eingelegt werden. 
Jeweils zwischen zwei Schichten von Modulen werden 
Ankerplatten eingelegt, die sich an dem Rahmen abstiit- 
zen und damit ein Herausrutschen der Module aus dem 
Rahmen verhindern. AbschlieBend wird uber eine Keil- 
dichtung ein Pressdruck auf die Module ausgeiibt, der 
die Module soweit zusammenpresst und verformt, so 
dass eine moglichst vollstandige Abdichtung der Durch- 
fiihrung gegen druckendes Wasser, Feuer und Gas ent- 
steht. Es konnen auch runde Stopfrahmen Anwendung 
finden, die in einer Kernbohrung eingesetzt werden, da- 
bei wird der zur Abdichtung notwendige Druck durch 
Festziehen von Spannbolzen erzeugt 
[0003] Ein Problem dabei ist, die Dichtigkeit dieses 
modutaren Abschottungssystems festzustellen. Dabei 
ist die aufwendigste Moglichkeit, den gesamten Raum 
abzuschlieBen und mit Gas oder Druckluft zu fluten. Mit 
Hilfe von Manometern kann dann ein mdglicher Druck- 
abfall festgestellt werden. Diese Methode scheidet 
schon aufgrund des konstruktiven und wirtschaftlichen 
Aufwandes in den meisten Fallen aus. 
[0004] Daher hat man diese Problem dadurch gelost, 
dass man sogenannte Doppelschotts verwendet, wobei 
man zwei gleichartige Durchfuhrungen parallel zu ein- 
anderin einen entsprechenden groBeren Rahmen in ei- 
ner Wand eingesetzt hat. Hierdurch entsteht ein Zwi- 
schenraum zwischen den beiden Schottwanden, in den 
ein Prufdruck gepumpt wird, urn durch eine zeitabhani- 
ge Messung einen moglichen Druckabfall festzustellen. 
Sofern eine der beiden Schottwande undicht ist, wird 
das Gas vom hdheren zum niedrigeren Druckpotential 
entweichen und die Undichtigkeit kann mit Hilfe eines 
Leeks uchsp rays lokalisiert werden. Ein derartiges Dop- 
pelschott stellt aber keine wirtschaftliche Losung dar, da 
die Materialkosten mindesten urn den Faktor 2 groBer 
sind und auch die Montagezeiten erheblich langersind. 
Ein derartiges aufwendiges Doppelschott wird daher 
auch nur in hochexplosiven Bereichen von einigen Che- 
mieanlagen oder zu Brandschutzzwecken verwendet. 
[0005] Es sind sehr viele Einzelschottsysteme in si- 
cherheitsrelevanten Anlagen, z.B. in explosionsge- 
schiitzten Anlagen, u.a. in Gasdruckregelstationen, im 



Einsatz. Ob sie aberwirklich gasdichtsind, d.h. im Stor- 
fall das Gas nicht diffundieren tassen, kann man nach 
der Montage eines modularen Schottes nicht eindeutig 
bestatigen. 

5 [0006] Aufgabe der voriiegenden Erfindung ist es da- 
her, eine modulare Schottung als Einzelschott zu schaf- 
fen, das die dargestellten Nachteile vermeidet und bei 
dem unmittelbar nach der Montage eine Prtifung auf 
Gasdichtigkeit vorgenommen werden kann. 

w [0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB da- 
durch gelost, dass jedes Modul in seinen auBeren Dich- 
tungsflachen umlaufende, quer zur Durchfuhrungsrich- 
tung der Kabel oder Rohrieitungen veriaufende Ausneh- 
mung aufweist, in mindestens einer der Ausnehmungen 

15 mindestens eine Bohrung vorgesehen ist, die bis an ei- 
ne auBere Mantelflache des Kabels, der Rohrleitung 
oder des Fullstuckes heranreicht. Vorzugsweise sind 
zwei Bohrungen vorgesehen, so daB die Ausnehmun- 
gen jeder Dichtungsflache mit einer Bohrung versehen 

20 ist. 

[0008] Auf diese Weise kann innerhalb des Schottes 
der notwendige Prufraum geschaffen werden, indem ein 
kommunizierendes System von Rohrieitungen herge- 
stellt wird, das samtliche abdichtenden Flachen der Mo- 

25 dule erreicht und bei Beaufschlagung mit einem Pruf- 
druck etwaige Undichtigkeiten sofort und problemlos 
festgestellt und beseitigt werden konnen. 
[0009] Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben 
sich der aus der nachfolgenden ausfuhrlichen Beschrei- 

30 bung und den beigefugten Zeichnungen, in denen eine 
Ausfuhrungsform der Erfindung beispielsweise veran- 
schaulicht ist. In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 : Ein erfindungsgemaBes Modul in perspektivi- 
35 scher Darstellung; 

Fig. 2: zwei Teilstucke eines Moduls mit Fuilstuck in 
perspektivischer Darstellung; 

40 Fig. 3: ein senkrechter Schnitt durch eine modulare 
Schottung in Rahmenbauweise; 

Fig. 4: eine perspektivische Darstellung einer Keil- 
dichtuhg und 

45 

Fig. 5 ein senkrechter Schitt durch ein modulare 
Schottung in Stopfrahmenbauweise. 

[001 0] Ein erfindungsgemaBes modulares Gasschott 
50 zur dichten Durchfiihrung von Kabeln und Rohrieitun- 
gen 1 durch Wande 2 von Bauwerken und Schiffen be- 
steht im wesentlichen aus Modulen 3, die ihrerseits aus 
zwei quaderformigen Teilen 4 mit halbzylindrischen 
Ausnehmungen 5 bestehen, die entweder ein Kabel, ei- 
55 ne Rohrleitung 1 oder ein Fuilstuck 6 abdichtend um- 
schlieBen, wobei jedes Modul 3 in seinen auBeren Dich- 
tungsflachen 7, 8 umlaufende, quer zur Durchfuhrungs- 
richtung der Kabel oder Rohrieitungen 1 veriaufende 
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Fig. 5 
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Ausnehmungen 9 aufweist und in mindestens einerder 
Ausnehmungen 9 mindestens eine Bohrung 10 vorge- 
sehen rst, die von der Ausnehmung 9 bis an eine auBere 
Mantelflache 11 des Kabels oderder Rohrieitung 1 oder 
des Fullstuckes 6 heranreicht. Die Ausnehmungen 9 be- 
stehen vorzugsweise aus ca. 2 mm tiefen rechteckigen 
Rundumeinfrasungen, deren Breite variabel gestaltet 
werden kann. Die Bohrungen 10 weisen vorzugsweise 
einen Durchmesser von 8 mm auf Die Module 3 werden 
in einen Rahmen 12 eingelegt, der in eine Offnung 13 
einer Wand 2 eingebaut ist. Jeweils zwischen zwei La- 
gen von Modulen 3 ubereinander sind Ankerscheiben 
14 eingelegt, die die Module 3 gegen Herausrutschen 
aus dem Rahmen 12 sichern. Die Ankerscheiben 14 
weisen an ihren den Ausnehmungen 9 der Module be- 
nachbarten Bereichen Durchgangsbohrungen 15 auf, 
die vorzugsweise einen Durchmesser von 10 mm ha- 
ben. Die Seiten der Ankerscheiben 14 sind zusatzlich 
jeweils dreieckig ausgestanzt. Dadurch bildet eine 
Mehrzahl von Modulen 3 miteinander und mit dem sie 
umgebenden Rahmen und den Bohrungen 10 ein kom- 
munizierendes System. Das kommunizierende System 
besteht aus einem Netz von horizontalen und vertikalen 
Rohrleitungen, das abgeschlossen im Inneren des ge- 
schlossenen Schotts ein prufbares Gasvolumen auf- 
weist. An dieses Netz sind Durchgange 1 6 angeschlos- 
sen f die eine das Schott 1 7 abschlieBende Keildichtung 
18 in Richtung auf die ihr zugewandte obere Pressfla- 
che 19 des Rahmens 12 durchdringen. Diese Keildich- 
tung 18 ist ebenfalls mit umlaufenden Ausnehmungen 
9 versehen. 

[001 1] Es ist auch moglich, eine modulare Schottung 
auch in Form eines runden Stopfrahmens 21 auszubil- 
den, der in eine die Wand 2 durchdringende Kernboh- 
rung eingesetzt ist. In den Stpofrahmen werden die 
Module3 in gleicher Weise wie zuvor beschrieben ein- 
gelegt und durch Festziehen der Spannbolzen abdich- 
ten verpreBt. Eines der Module 3 ist mit einer 
verschlieBbaren Druckluftkupplung 20 versehen, die 
abdichtend in den halbzylindrischen Ausnehmungen 5 
der quaderformigen Teile 4 der Module eingesetzt ist 
und die uber ein einen Druckverlust anzeigenden Ma- 
nometer mit einer Druckluftquelle verbunden ist. 
[0012] Unmittelbar nach Einbau des modularen Gas- 
schotts kann mit Hilfe eines handelsublichen Baukom- 
pressors und dem Manometer festgestellt werden, ob 
das System dicht Oder undicht ist. Hierfur wird vorzugs- 
weise ein Priifdruck von ca. 4 bar in das Netz gepresst 
und mit Hilfe des Manometers der im Fall der Undich- 
tigkeit sofort ablesbare Druckabfall gemessen. Wird 
zwischen dem Netz und der "AuBenwelt" eine Undich- 
tigkeit festgestellt, so kann mit Hilfe des handelsiibli- 
chen blasenbildenden Lecksuchsprays ermittelt wer- 
den, ob beide Seiten oder nur eine Seite des Moduls 3 
undicht ist. 

[0013] Wenn eineUndichtigkeitfestgestelltwird, kann 
entweder durch Wiederholung der Montage des betref- 
fenden Moduls 3 die Undichtigkeit beseitigt werden oder 



aber, wenn dies nicht gelingt, ein anderes Modul 3 ein- 
gesetzt werden. Auf diese Weise konnen die Module 3 
auch auf Fabrikationsfehler untersucht werden. 

5 

Patentanspruche 

1 . Modulare Schottung zur dichten Durchfiihrung von 
Kabeln und Rohrleitungen durch Bauteile alter Art 

10 mit aus zwei quaderformigen Teilen mit jeweils ei- 
ner halbzylindrischen Ausnehmung bestehenden 
Modulen, die entweder ein Kabel, eine Rohrieitung 
oder ein Fullstuck abdichtend umschlieBen, da- 
durch gekennzeichnet, dass jedes Modul (3) in 

is seinen auBeren Dichtungsflachen (7, 8) umlaufen- 
de, quer zur Durchfuhrungsrichtung der Kabel oder 
Rohrleitungen (1) verlaufende Ausnehmungen (9) 
aufweist und in mindestens einer der Ausnehmun- 
gen (9) mindestens eine Bohrung (10) vorgesehen 

20 ist, die bis an eine auBere Mantelflache (1 1 ) des Ka- 
bels, der Rohrieitung (1) oder des Fullstuckes (6) 
heranreicht. 

2. Modulare Schottung nach Anspruch 1, dadurch 
25 gekennzeichnet, dass jedes Teil (4) eines Modu- 
les (3) mindestens eine Bohrung (1 0) aufweist. 

3. Modulare Schottung nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass jedes Modul (3) zwei 

30 Bohrungen (10) aufweist 

4. Modulare Schottung nach Anspruch 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass eine Mehrzahl von 
Modulen (3) miteinander und mit dem sie umgeben- 

35 den Rahmen (1 2) und den Bohrungen (1 0) ein kom- 
munizierendes System ausbilden. 

5. Modulare Schottung nach Anspruch 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass eine Mehrzahl von 

40 Modulen (3) miteinander und mit einem sie umge- 
benden Stopf rahmen (21) und den Bohrungen (10) 
ein kommunizierendes System ausbilden. 

6. Modulare Schottung nach Anspruch 1 bis 5, da- 
45 durch gekennzeichnet, dass das kommunizieren- 
de System aus einem Netz von horizontalen und 
vertikalen Rohrleitungen besteht, das abgeschlos- 
sen im Inneren des geschlossenen Schotts (17) ein 
prufbares Gasvolumen aufweist. 

50 

7. Modulare Schottung nach Anspruch 1 bis 4 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Netz mit 
Durchgangen (16)verbunden ist, die die das Schott 
abdichtende Keildichtung (18) in Richtung auf eine 

55 obere Pressflache (19) des Rahmens (12) durch- 
dringen und ihrerseits mit umlaufenden Ausneh- 
mungen (9) der Keildichtung verbunden sind. 
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8. Modulare Schottung nach Anspruch 1 bis 4, 6 und 
7, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils zwi- 
schen zwei ubereinander angeordneten Lagen von 
Modulen (3) Ankerscheiben (14) vorgesehen sind, 
die benachbart zu den Ausnehmungen (9) in den 5 
auGeren Dichtungsflachen (7, 8) der Module (3) 
Durchgangsbohrungen (15) aurweisen. 

9. Modulare Schottung nach Anspruch 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Netz uber eine 10 
Druckluftkupplung (20) mit einer Druckluftqueile 
und einem einen Druckverlust anzeigenden Mano- 
meter verbunden ist. 

15 
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